
TS5系列
物联⽹型⼈机界⾯

可选配4G或WiFi扩展，将⼈机界⾯与⽹
关产品融合在⼀起，既可以使⽤传统⼈
机界⾯功能，⼜可实现4G或WiFi联⽹功
能，可⽤性更强。

标志性的物联⽹功能

多种⽅式下载程序

远程桌⾯ 远程透传

下载⽅式

TS5系列⼈机画⾯电脑
以太⽹

远程

U盘

覆盖主流信息交互协议，⽀持MQTT/TCP�IP通信。⽀持通过U盘、局域⽹或远程上、下载触摸屏程序；

可以远程上、下载PLC程序，解决了找不到下载线、接⼝不够⽤的
烦恼，可以透过4G或WiFi模块联⽹将程序下载给PLC。

即VNC功能，可以在PC端监控HMI实时画⾯，同步屏上内容，⽆需
去现场操作，⼀台⼿机就可以查看屏上显⽰内容，实时操控。

连接⽅式
可以是

串⼝或⽹⼝

信捷

三菱

西⻔⼦

电脑

服务器

TS5系列⼈机画⾯

PLC

......

WIFI

以太⽹

在PC端实时监控屏上的画⾯及数据

在PC端操作也可操作直接操作设备

通过4G、WIFI、以太⽹的⽅式

�TS5系列⼈机画⾯
电脑

⼿机

连接⽅式包含
串⼝、⽹⼝ MQTT

TCP��IP

（处理过程）
（展⽰效果）
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在现代⼯业制造领域，⾼效、精密和可靠的加⼯设备是实现⾼质量⽣产的关键。随着建筑、电⼒、交通和海洋⼯程
等领域的快速发展，市场对⾦属线材类产品的质量、性能和可靠性提出了更⾼的要求。

信捷电⽓秉承为客⼾创造更⼤价值的使命，以客⼾需求为导向、以技术创新为核⼼，深⼊理解设备⼯艺和⾏业痛
点，成功研发了多种全⾯⽽先进的解决⽅案，为客⼾设备提供卓越的性能和可靠的⽀持。
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钨丝拉丝机系统

拉丝机01/ 解决⽅案

钨丝拉丝机可将钨棒拉制成不同直径的钨丝，借助特制拉丝模具，通过强⼤拉⼒使钨棒逐步变细。⼀个⾼精度的控制系统，能精准
控制钨丝直径，确保质量稳定。
钨丝拉丝机⼴泛应⽤于照明、电⼦半导体、航空航天、⼯业加⼯、国防军⼯等多个⾏业。

解决⽅案

钨丝拉丝机适⽤于拉制中等及细规格的线材。其操作流程如下：
⾸先，半成品丝通过放线装置被放出；随后，该半成品丝在经过
⽯墨乳池时，表⾯会镀上⼀层⽯墨；接着，丝材通过加热装置进
⾏烘⼲处理；之后，通过牵引装置进⾏拉伸；最终，通过收线和
排线机构将设定⻓度的钨丝收卷并整⻬地放置于⼯字轮上。该设
备主要由放线、加热润滑、多级拉伸、排线、收线等部分组成。
在这些组成部分中，放卷、收卷及排线构成了设备控制系统的核
⼼环节，它们对钢丝的品质产⽣直接影响。

⽔箱主机牵引 牵引 排线

系统原理

摆杆

⽯
墨

乳

加热
温箱

磨
具
组

摆杆

收线

放卷

主机按照设定
速度运⾏

牵引轮光电
计⽶

收线轮采⽤闭环控制
算法调节转速

排线根据收线速度
⾃动计算并调整

⽶数到达
⾃动停⽌

温控和⽯墨乳启动
并恒温

放轮采⽤闭环控制
算法调节转速

启动

⼯艺流程

系统拓扑

TS5-700-W

WEB ⼿机APP

远程监控

XDH-30A16L-E(LS) XD-E4AD

温控仪表 DS5C2系列

排线伺服
DS5C2系列

放线伺服
DS5C2系列

牵引伺服
DS5C2系列

收线伺服

EtherCAT总线485通讯

PV

SV

MAN PRG MIO COM OP1 OP2 AL1 AL2 AU1 AU2

A/M RUN STOP

温控仪表

PV

SV

MAN PRG MIO COM OP1 OP2 AL1 AL2 AU1 AU2

A/M RUN STOP

钨丝拉丝机系统

⽅案优势
n 具备⾃动排线补偿功能，确保排线两端的平⻬。

n 运⾏线速度可达200m/min。

n 收放线环节在启动、停⽌以及加速减速的控制过程中表现得更为平稳。通过采⽤信捷DS5C2⾼性能伺服驱动器，并结合闭环
PID收卷控制策略，收放线效果更稳定。

n 具备全系列机型解决⽅案，涵盖冷拉、热拉、多头⽆滑动、多头有滑动、矫直机以及洗⽩机等多种钨丝设备。

n 通过实施主动放线技术，实现了整机速度的⼀体化控制，确保放线摆杆运⾏平稳，避免断丝现象的发⽣。

n 该设备在温度调节⽅⾯表现出⾊，能够精确地控制温度，误差范围不超过1度。此外，它还配备了完善的温度报警系统。

现场应⽤

3 4



拉丝机01/ 解决⽅案
⽔箱拉丝机系统

⽔箱拉丝机系统

拉丝是将直径较粗的材料通过多级拉拔，将材料拉到所需要规格的⼯艺过程。按控制⽅式和机械结构的不同来区分，可以分为⽔箱
式、滑轮式、直进式等多种拉丝设备。
⽔箱拉丝机是⾦属线材拉拔设备。它将盘条等原料，通过多道次模盒在⽔箱内拉拔。因在⽔中作业，能有效降温润滑，减少模具磨
损与线材表⾯损伤。可拉制不同材质、规格线材，⼴泛⽤于钢丝、铜丝的加⼯。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势
n 收线部分启停、加减速控制更加平稳

现场应⽤

⽔箱式拉丝机适宜拉拔中细规格的各种⾦属线材，⼀般通过将拉
拔头置于⽔箱中，通过多级拉拔，将钢丝拉到所需要的规格，然
后通过收线和排线结构将成品钢丝按照设定的⽶数收到固定的⼯
字轮上。设备主要分为：钢丝放卷、多级拉丝、排线、收卷这⼏
部分。其中收卷、排线环节是此设备控制系统中的核⼼环节，该
环节也直接影响着钢丝的质量。 放卷 ⽔箱主机牵引 摆杆 排线 收卷

启动 主机按照设定
速度运⾏

牵引轮光电
技⽶

收线轮采⽤闭环控制
算法调节转速

排线根据收线速度
⾃动计算并调整

⽶数到达
⾃动停⽌

WEB 手机APP

远程监控

XD5-32T-E(LS) 模拟量扩展

50.00

DS5L1系列VH6VH6

主轴变频 收线变频 排线伺服

50.00

采⽤信捷VH6⾼性能⽮量变频器结合闭环PID收卷控制⽅案，收线变频
控制更加稳定可靠。

n ⽀持步进/伺服排线⽅案，排线效果更好

传统变频排线⽅式换向效果较差，采⽤步进/伺服排线⽅案后响应更快、效
果更好、排线⼀致性更⾼。
可以⾃动对边缘排线情况进⾏调整，保证排线表⾯更加整⻬。

n ⽀持扩展XINJE信息化产品

⽀持云平台扩展功能，添加XINJE信息化产品即可在⼿机端或电脑端实
现远程更新程序，远程监控设备数据及运⾏状态。

n 参数设置简单，操作更加便捷

具备断丝检测、驱动器报警检测、⽶数提前预警、⽶数到达⾃动停机、紧急
停⻋等功能，也具有实时产量统计、报警统计、⼿动调试、整机点动等功
能。

5 6
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拉丝机01/ 解决⽅案
直进式拉丝机系统

直进式拉丝机系统

拉丝是将直径较粗的材料通过多级拉拔，将材料拉到所需要规格的⼯艺过程。按控制⽅式和机械结构的不同来区分，可以分为⽔箱
式、滑轮式、直进式等多种拉丝设备。
直进式拉丝机是⼀种⾼效的⾦属拉丝设备。其特点是线材直线运⾏，减少弯曲带来的损伤。采⽤多道次连续拉拔，⽣产效率⾼。配
备先进的调速与张⼒控制系统，能精准控制拉丝速度与张⼒，确保产品尺⼨精度与表⾯质量，⼴泛应⽤于各类⾦属线材加⼯。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤放卷 多级拉拔头 摆杆 排线 收卷

直进式拉丝机通过逐级拉拔，可以⼀次性把钢丝冷拉到所需要的
规格，是⼀种⾼速、⾼效、⽆弯曲、⽆扭转、强冷却、性价⽐⾮
常⾼的连续式拉丝机。设备主要分为：放卷、多级拉拔、排线、
收卷这⼏部分。

启动 主机拔头按照
设定速度运⾏

多级拉拔头跟随
主拉速度⾃动调整

收线轮采⽤闭环控制
算法调节转速

排线根据收线速度
⾃动计算并调整

⽶数到达
或停⽌按钮 ⾃动停⽌

XLH-24A16L 模拟量扩展

拉拔头1 排线伺服

WEB 手机APP

远程监控

XLH-24A16L XL-E16YR

50.00

拉拔头12

50.00

···
拉拔头12个

多级拔头

收线变频

50.00

EtherCAT总线

XL-E16YR

I/O扩展

n 采⽤VH6⾼性能⽮量变频，可搭配编码器PG卡，⽮量速度模式控制更加稳定。⽀持同步机⾼速运⾏，多级拉拔头速度实时同步，
实现⽆极变频调速，同时结合PID张⼒控制，使拉线更加稳定，⽣产过程中可随时更改主机速度。

n EtherCAT总线⽅案，整体采⽤⽹线连接，可以⼤⼤减少现场接线。还可配合远程分布式IO扩展模块，进⼀步简化布线，节约⼈⼯
和材料成本。

n ⽀持选择或更改拉拔头数量，重要的⼯艺参数以配⽅形式保存，预留100组配⽅参数可供保存和切换。

n 完善的报警机制，操作与调试更加灵活⽅便。具备断线检测功能、变频报警功能，系统会进⾏实时报警提⽰并安全停机，减⼩⽣
产损失，保障⼯⼚产能。⽀持单头点动，整机点动、整机联动等常⽤功能。

n 收卷变频器通过模拟量摆杆反馈，通过PID算法进⾏控制，保证收线摆杆稳定在中间位置，实现恒张⼒控制。

7 8
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拉丝机01/ 解决⽅案
铜铝⼤拉机系统

铜铝⼤拉机系统

⼤拉机⼯艺是⾦属线材加⼯中的关键环节，主要⽤于将铜，铝等⾦属通过拉伸⼯艺加⼯成细丝，配备⾼精度的模具和先进的张⼒控
制系统，可确保⽣产出的线材粗细均匀、质量稳定。铜铝⼤拉机⼴泛运⽤于电线电缆、建筑、交通运输等领域。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤

⼤拉机⼯艺⼤拉机的核⼼⼯艺是通过模具逐步拉伸⾦属，使其直径变⼩，⻓度增加，同时改善材料的机械性能和表⾯质量。
系统采⽤多级模具，通过连续拉伸实现⾦属的逐级减径，模具的精度和耐磨性直接影响线材的均匀性和表⾯光滑度。
在拉伸过程中，需要通过温度控制来改变材料的性能，使得材料的强度、韧性和塑性得到显著提⾼。

启动 牵引轮光电计⽶ 收线采⽤闭环控制
算法调节转速

牵引按照设定速度
运⾏

PID函数运算启动

⽶数到达
⾃动停⽌或⾃动换

盘继续运⾏

XD5-32T-E(LS)TS5-700-4G XD-E4AD

VH6-4110-B

WEB 手机APP

远程监控

50.00

VH6-4011-B� VH6-4011-B�

485通讯

XD-E8YR

n 具备先进的⾃动换盘技术，实现双收线的⽆缝衔接，从⽽避免了停机，显著节约了宝贵的时间并减少了启停过程中的损耗。

n 提供完善的退⽕功能，温度能够根据速度的变化进⾏相应调整，确保材料性能得到保障。

n 拥有快速换模功能，能够根据模具直径⾃动计算并调整速度。

n 即便在⼤功率变频条件下，依然能够借助模拟量摆杆反馈进⾏PID控制，确保收线摆杆稳定保持在中间位置，实现恒张⼒收卷。

n ⽀持扩展信捷信息化产品。⽀持云平台扩展功能，添加XINJE信息化产品即可在⼿机端或电脑端实现远程更新程序，远程监控设
备数据及运⾏状态。

n 包括断丝检测，摆杆报警，驱动器报警，⽶数报警等，⽀持实时报警和历史报警记录。

50.00 50.00
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捻股机02/ 解决⽅案
双捻机系统

双捻机系统

捻股是将绳股围绕绳芯中⼼线作螺旋线排列⽣产钢丝绳的⼯艺过程。捻股机是指将若⼲⾦属丝按⼀定的捻距、捻向捻制成绳股的设
备。按机体结构类型分为筐篮式捻照机、管式捻股机和⽆管式捻股机（双捻机、跳绳式捻股机）。
双捻机是⾦属线材加⼯关键设备，能⾼效完成捻股操作。可⽣产多种规格的钢丝绳、钢绞线等，⼴泛应⽤于建筑、桥梁、起重等⾏
业。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤

n ⽆需更改机械结构就可以捻制任意捻距的绳股，实现⽆级调速功能。

n ⾃动模式下可以利⽤ATC装置实现⾃动调节虚捻器转速功能，同时⽀持扩展多个虚捻器轴。

n 能利⽤模拟量摆杆反馈，进⾏PID控制，保证收线摆杆稳定在中间位置，实现恒张⼒收卷。

n 排线能根据收线电机的速度⾃动进⾏调整，保证排线的⼀致性。

n ⽀持实时报警和历史报警记录，包括断丝检测，摆杆报警，驱动器报警，⽶数报警等。

n 扫描周期更短，响应更⾼，精度更加有保证，“⼀⽹到底”的连接⽅式减少了布线成本和⼈⼯成本。

n 配合信捷信息化产品即可轻松实现远程监控设备运⾏状态，⽀持⼿机端、电脑端监控，还可以根据⽤⼾需要定制画⾯及功能。

主机⻜轮 牵引轮 排线 收卷摆杆虚捻器

双捻机主要⽤来⽣产⼩规格的线接触钢丝绳股和钢丝帘线，这
类设备没有管式机那样的筒体，转动惯量更⼩，运转速度⽐管
式机⼜有提⾼，⼀般最⾼可达5000〜6000r/min。主要由⻜轮
盘放线部分、伺服虚捻部分、伺服牵引部分、张⼒摆杆、收
线、排线这⼏部分组成，按照设定的转速和捻距，将多股细丝
进⾏捻制合成⼀股，最终按照设定的⽶数收到特定的⼯字轮
上。

启动 主机按照设
定速度运⾏

牵引轮跟随
主机速度

收线轮采⽤PID
控制⾃动调节转速

排线根据收线速度
⾃动计算并调整

⽶数到达或
停⽌按钮

虚捻器采⽤PID

控制⾃动调整速度 ⾃动停⽌

主机按照设
定速度运行

牵引轮跟随
主机速度

收线轮采用
PID控制自动
调节转速

排线根据收
线速度自动
计算并调整

启动
米数到达自
动停止XDH-30A16L-E(LS) IO扩展

RUN

STOP50.00

50.00

DS5C系列VH5VH6

主轴变频 收线变频 牵引伺服 虚捻伺服

WEB 手机APP

远程监控

模拟量扩�

RUN

STOP50.00

VH5

排线变频

485通讯 EtherCAT总线

11 12

TS5-700-W



捻股机02/ 解决⽅案
管式捻股机系统

管式捻股机系统

捻股是将绳股围绕绳芯中⼼线作螺旋线排列⽣产钢丝绳的⼯艺过程。捻股机是指将若⼲⾦属丝按⼀定的捻距、捻向捻制成绳股的设
备。按机体结构类型分为筐篮式捻照机、管式捻股机和⽆管式捻股机（双捻机、跳绳式捻股机）。
管式捻股机是⾦属线材捻股的重要设备。它以管状结构为载体，多根⾦属丝在管内随管旋转进⾏捻合，⽤于⽣产⾼精度、⾼质量的
线缆股线，多⽤于电⼒电缆、通信电缆等⾏业。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤

n ⽆需更改机械结构就可以捻制任意捻距的绳股，实现⽆级调速功能。

n ⽆摆杆模式下收线采⽤⼒矩模式进⾏控制。有摆杆模式下收线采⽤闭环PID控制，实现恒张⼒控制。

n 可以根据⽤⼾需要扩展⼀个或多个虚捻器轴。

n 扫描周期更短，响应“⼀⽹到底”更⾼，精度更加有保证，的连接⽅式减少了布线成本和⼈⼯成本。

n 采⽤共⺟线⽅案能有效保证意外断电设备还能稳定停⽌，防⽌乱丝、断丝，能有效降低⽣产损失，节约能耗。

n 选XINJE信息化产品即可轻松实现远程监控设备运⾏状态，⽀持⼿机端、电脑端监控，还可以根据⽤⼾需要定制画⾯及功能。

n 排线能根据收线电机的速度⾃动进⾏调整，保证排线的⼀致性。

绞笼-主机变频 牵引轮 排线 收卷

管式捻股机由⼀节或数节筒体组成。载线⼯字轮在机体内沿中⼼
呈⼀字形排列，筒体⾼速旋转与牵引装置相配合，使钢丝产⽣螺
旋线缠绕和股的直线运动，形成具有⼀定捻距的股，从⽽完成了
股的基本捻制动作，适合⼤部分绳股。主要由放线筒部分、牵引
部分、张⼒摆杆、收线、排线这⼏部分组成。

启动 主机按照设
定速度运⾏

牵引轮跟随
主机速度

采⽤闭环⼒矩
或PID闭环控
制模式⾃动调
节收线轮转速

排线根据收线
速度⾃动计算

并调整

⽶数到达
或停⽌按钮 ⾃动停⽌

XD5-32T-E(LS) 模拟量扩展

RUN

STOP50.00

50.00

DS5E系列VH5VH6

主轴变频 收线变频 排线伺服 牵引伺服

WEB 手机APP

远程监控

13 14

TS5-700-W



收放卷辅机03/ 解决⽅案
并丝机系统

并丝机系统

⾦属线缆收放设备按控制⽅式和机械结构的不同来区分，可分为并丝机、收线机、重绕机等多种设备。
并丝机是⽤于将多根单丝合并成⼀股丝线的设备。常⽤于纺织、化纤、电线电缆等⾏业，能提升产品性能和⽣产效率。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤

n 收线变频器配备了编码器，提供了闭环控制⼒矩模式和速度模式两种可选模式。通过闭环⽮量控制与PID闭环调速的结合，实现
了转矩或转速的⾼精度控制。

n 排线采⽤步进电机配合编码器进⾏闭环控制，并具备⾃动排线纠偏功能，有效确保排线位置的准确性，从⽽保障排线作业的⾼精
度。

n 完善的报警系统，涵盖⽶数报警、断丝检测、驱动器报警等多种报警检测功能，并⽀持时间报警及报警历史记录的查询。

n 参数设置简便，操作便捷。不仅具有计⽶检测、断丝检测、驱动器报警检测、⽶数提前预警、⽶数到达⾃动停机、紧急停⻋等功
能，还⽀持实时产量统计、报警记录查询、⼿动设置⼒矩等功能。

并丝机是将多股铜丝合并成⼀股。其⼯作流程为：先通过牵引装
置拉动被动/主动放线装置放出的多股⾦属丝，接着通过收线和排
线结构把设定好⽶数的⾦属丝收好，使其停放在⼯字轮上。设备
主要分为被动/主动放线、牵引、排线、收线这⼏部分。

启动

牵引按照限制
速度运⾏

奉引轮光电
计⽶

收线轮采⽤闭
环⽮量控制来
实现⾼精度转
矩或转速控制

排线根据收线
速度⾃动计算

并调整

⽶数到达
⾃动停⽌

收线

排线牵引轮被动放卷

被动放卷

收线按照设定
⼒矩运⾏

50.00

VH6

XD5-32(LS)TS2-700-Z

排线步进

DP3F1-805A
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解决⽅案
收线机系统

收线机系统

⾦属线缆收放设备按控制⽅式和机械结构的不同来区分，可分为并丝机、收线机、重绕机等多种设备。
收线机是⾦属线材加⼯中负责收集成品线材的设备。具备可调节的收线速度和张⼒控制功能，确保线材紧密有序收卷，⼴泛应⽤于
各类⾦属线材⽣产企业。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤

n 本设备采⽤两伺服驱动，即可实现对五⼗余根收线排线的有效控制，具有卓越的系统稳定性，故障率低、运⾏可靠。

n 排线速度可⾃动调节，能够随着收线电机的速度变化⾃动做出调整，确保排线质量的⼀致性。

n 完备的报警机制，涵盖断丝检测、驱动器报警检测等多项功能，⽀持设定时间报警，并提供报警历史记录查询，便于管理与维护。

n 设备本⾝集成物联⽹控制技术，实现对设备状态的远程实时监控，并⽀持远程操作，极⼤地提升了设备管理的智能化⽔平。

收线机系统就是将多股⼤卷的丝经过加⼯机构收成⼩卷。其⼯作流程为：先通过牵引装置拉动主动放线装置放出⾦属丝经过加热装置，
接着通过收线和排线结构把设定好⽶数的⾦属丝收好，使其停放在⼯字轮上。设备主要分为主动放线装置、加热装置、牵引装置、收线
排线装置这⼏部分组成。

左排线
左牵引轮被动放卷

被动放卷

左排线 左排线

右牵引轮
右排线 右排线 右排线

温箱加
热装置

右排线伺服

WEB ⼿机APP

远程监控

X H 0A16LD -3 (LS)TS3-700-Z

50.00

VH 1�系列变频器

MENU

ENTER

RUN STOP

50.00

VH 1�系列变频器

MENU

ENTER

RUN STOP

485通讯 EtherCAT

DS5C1DS5C1

左排线伺服

VH1VH1

温控控制

XD-E6TC-PXD3-16 TS5-1000-4G

收放卷辅机03/

17 18



解决⽅案
重绕机系统

重绕机系统

⾦属线缆收放设备按控制⽅式和机械结构的不同来区分，可分为并丝机、收线机、重绕机等多种设备。
重绕机主要⽤于将已成型的线圈或线材重新卷绕，它能调整线材或线圈的绕制⽅式、线径分布等，常被应⽤于电机维修、变压器制
造等领域。

解决⽅案

系统原理

⼯艺流程

系统拓扑

⽅案优势

现场应⽤

n ⽀持多线并⾏作业，单台可编程逻辑控制器（PLC）可实现⾄多5条⽣产线的⾼效运⾏，显著提升⽣产效率。

n 采⽤光电测速技术，对运⾏算法进⾏了优化，确保设备启动与停⽌的稳定性，有效预防断丝现象的发⽣。

n 与市场上配备牵引装置的同类设备相⽐，本设备巧妙省去了牵引模块，从⽽节约了⽣产成本。

n ⽅案可适⽤于多种线径，⽆论是细丝还是粗丝均可顺畅运⾏。重绕机是⼀种⽤于将线材、电缆、光纤等材料从原有卷筒重新卷绕到⽬标卷筒的设备。其核⼼系统原理涉及机械传动、张⼒控制、排线
机构和智能化管理等多个⽅⾯，主要由放卷、收卷、张⼒部分、排线部分组成。

排线伺服

XDH-30A16L(LS) TS3-700-M

EtherCAT总线

XD-E4AD

收放卷辅机03/

启动 收线根据外部
线速度运⾏

收线轮光电
计⽶

放线轮采⽤闭
环控制算法调
节转速

排线根据收线
速度⾃动计算
并调整

⽶数到达
⾃动停⽌

伺服驱动器

收线伺服

伺服驱动器

放线伺服

伺服驱动器

16轴PLC最多可带
条线5
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⾏业专⽤控制器
XDH系列

核⼼产品04/

Ethernet

⾼速输⼊
编码器 1~4

Pulse

Modbus

云智造

HMI
XDH-30A16L-E(LS)

⾏业专⽤控制器

多种算法模块，助⼒⾼效稳定
XDH-30A16L-E(LS)作为⾏业专⽤控制器，内部封装了⾏业所需要的多种算法模块，可直接调⽤，极⼤的提⾼了开发效率和稳定性。

⼀站式控制系统

强⼤的基本功能

EtherCAT�总线控制
控制周期≥1ms，⽀持最多16个EtherCAT从站

⽀持多样化总线运动控制（单轴&轴组）

配线简单，节省安装费⽤

⾼效率、易调试，系统稳定性更强

4路200kHz⾼速计数���������������

4轴100�kHz同步⾼速定位������������

2MB超⼤程序容量�

XDH�系列：⽀持最多16个XD系列右扩展模块、1个BD板以及1个左扩展ED模块的扩展�

⽀持在线下载功能�����������������������������������

使⽤LD、ST、C、IL编程�

基于Ethernet通讯，轻松构建智能⽹络
标配RJ45以太⽹⼝，通讯速度更快、效率更⾼；

⽀持接⼊多种协议设备，MODBUS-TCP、TCP/IP、UDP、EtherNet/IP�

灵活的⽹络拓扑形式，⽀持线型、星型配线，配线⾃由度⾼

⽀持EtherNet/IP⾼速现场总线（显式/隐式）

XDH

21 22

DS5C2系列伺服系统 VH6 第三⽅设备 步进系统

兼容XDH系列的⼤部分功能

收放卷PID算法

驱动加减速模块

排线⾃动补偿



⾼性能伺服驱动器
DS5C2系列

核⼼产品04/

3kHz速度环响应带宽；同步周期250μs；⾼动态响应；提⾼⽣产效率。
⾼级控制算法，为快速定位系统实现⼜快⼜柔的效果提供最优解决⽅
案。

速度环:

-3

Frequency（Hz） 2200 3000

Gain（dB）

-10

3kHz

⾼性能伺服驱动器

性能优异

通过先进的控制算法，实现机械末端的振动抑制和噪声抑制。有效解
决悬臂梁机构末梢振动，缩短整定时间，提升产品精度。

共振抑制 OFF 共振抑制 ON

反馈速度
转矩指令

⽆
机

械
末

端
振

动
抑

制
功

能

开
启

机
械

末
端

振
动

抑
制

功
能

共振抑振控制算法可有效缩短整定时间、消除机械共振，使路径跟踪
平滑精准。
共振频率⾃动巡检，易⽤性更强。
振动频率识别精度提升50%。
共振频率分析⽤时缩短50%。

共振抑制

机械末端振动抑制

⾼动态响应

易于接线，快速调试

稳定易⽤

操作便捷的端⼦设计，提⾼布线效率，节省维护时间。
采⽤标准RJ45⼯业以太⽹快速接⼝,�⼤⼤提升布线效率。
增益免调整,参数适⽤性强。
⽤⼾⽆需复杂增益整定,调试简单⽅便,可⼤幅度缩短调试时间。

欧式端⼦插拔式动⼒端⼦SI双向光耦

安全可靠
动态制动

电机运⾏中，当发⽣停电或报警等情况时，伺服OFF，同时会将电机
三相回路短路，伺服电机会快速的停⽌，从⽽保护⼈和机器的安全。

逆变
模块

控制信号

制
动

电
阻

动态制动器

伺服电机

系统运⾏更平稳、定位精度更⾼

可适配MS6-B3系列⾼防护型单/多圈⼀体电机，选型更简单⽅便。
更低的转速、转矩波动，助⼒转矩控制设备的平稳运⾏。

具备安全转矩关断（SIL3级别）

速度

时间
转矩关断

转矩输出

实际速度

指令速度

STO

⽀持STO，当安全转矩功能开启，驱动器内部硬件电路会触发，强制
关断驱动器功率管，使电机停⽌运转，保护⼈⾝及设备安全。

尺⼨兼容，⽆障碍换机

尺⼨完全兼容

DS5C2

DS5C2系列可完全兼容DS5C1系列（同功率段），换机⽆忧。

DS5C1

多种保护功能

⽀持多种保护功能，P+过流保护、对地短路保护、P-过流保护等，超
低故障率，⽤⼾使⽤更放⼼。

•��P+过流保护

��• 对地短路保护

��P-过流保护•

DS5C2系列
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全功能型闭环⽮量变频器
VH6系列

核⼼产品04/

适⽤于机床、空压机、造纸、油⽥、市政⼯程、塑机⾏业、⾦属加⼯、纺织⾏业、印刷包装、陶瓷机械、⽊材加⼯、线
缆加⼯、污⽔处理等领域。

组⽹功能�

PG卡反馈

连接LCD液晶⾯板，实现中⽂对话式交互
连接上位机调试软件，观察运动波形，有效
分析问题
变频器软件⽅便升级

新型书本窄体设计，节省安装空间
EMC及⾼防护设计，设备稳定运⾏
内置电路板防护强化，有效抵御潮湿、腐蚀、
粉尘等恶劣环境

⽀持光编编码器、旋转变压器，适⽤于⾼精度
传动场合
PG卡⽀持0-63任意分频倍数输出
⽀持差分、集电极、推挽式信号输⼊

可选配CANopen、EtherCAT等通讯卡，与控制产品实现⼀⽹到底
Modbus通讯，配有32组客⼾⾃由映射地址，实现参数连续读�

两路⽹⼝下进上出，⾃带交换机功能，配线⼲净简洁

VH6系列是信捷公司开发的⼀款全功能型闭环⽮量变频器。产品采⽤⽮量控制技术，实现了异步和同步电机的开环⽮
量与闭环⽮量控制，同时也强化了产品的可靠性和环境适应性。另外产品提供丰富的扩展卡供客⼾选择，满⾜客⼾多
样化的需求。

VH6系列全功能型闭环⽮量变频器

中/英⽂LCD液晶显⽰键盘与LED键盘，信息丰富、调试⽅便�
具有多功能组合按键，例：实现远程/本地切换、紧急停机等⼈性化功能�
LCD⾯板内含参数存储芯⽚，⽅便⽤⼾对参数存储、上传、下载。尤其适⽤于批量配套客⼾，可⼤
⼤节省调试时间，提升装机效率
最⻓⽀持5⽶延⻓线

⾯板�

不同功能I/O端⼦选⽤不同颜⾊的设计，⼤⼤降低⽤⼾接线错误的概率��
端⼦可插拔，便于维护更换
弹簧端⼦快速配线，⽆需担⼼螺丝打滑问题

I/O扩展卡

电机适配能⼒
⽀持异步电机、同步电机�
⽀持VVF/开环⽮量/闭环⽮
量三种控制模式

多功能⽹⼝

外观与防护
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